DIT IS EEN CONCEPT TEKENING EN
UITONTWIKKELD ONTWERP.

LEES DE TIPS EN ALGEMENE VOORWAARDEN
'VERANTWOORDELIUKHEID ZAL WORDEN
GEACCEPTEERD.

REPRODUCTIE ALLEEN MET SCHRIFTELIJKE
TOESTEMMING.

Afstuderen; een nieuw soort rubberpers
gebaseerd op strek buiging

Zi joanhzicht onbelaste situatie

houten mal met productinformatie
positioneer pennen houden de

aluminium_blenk op zijn plaats

Rubber met hardhelid 40 tot S0 shore
A met dikte van 10 tot 20 mm

niet produktgebonden houten
contramallen en vulplaat jes
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stalen opslultmal, niet
product gebonden

Met dit strek-buig proces zijn vervormingskrochten een foctor S0
verlaogd ten opzichte van de standaard rubberpers. Dok de terug-—
vering Is een factor 3 gereduceerd. Dit bij gelijke produkt kwaliteit.
Hierdoor kan het Midden— en Kleinbedrijf gebruik gaan maken von deze
vervormingstechniek. Er is slechts 1 produktgebonden mal noodzakelijk.
Het flexibele rubber zorgt ervoor dat de contramallen niet nouwkeurig
hoeven zijn. Er zijn krimp— en rekflenzen getest met ofrondingen van 90
en 150 mm. Bovendien zijnh er afrondingen tussen 6 en 12 mm getest.

Zi joanzicht belaste situatie
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compresslezone van het rubber
door de perskracht F

Door de compressiezone wil het

rubber tussen de mal en de contra-
mallen omhoog bewegen. Dit genereert
de strekwerking in dit strek-bulgproces

Bovenaanzicht belaste situatie

De pljlen geven de rubberstromen weer
tijdens samenpersen. Hierdoor ontstaot
strekbuiging




